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TALLER DE MECANICA DEL AUTOMOTOR

RESPONSABLE: FIRMA:ESCALA: NO
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RECOCIDO
(HORNO)

TUBOS
(NUEVOS Y USADOS)

FUEL 
OIL

DECAPADO
H2SO4
al 3%

1º
ENJUAGUE

Verificación de medidas, 
calidad de material y daños 
superficiales.

Cuba estanca de ladrillo revest. con brea
Capac. 2000 lts. Agua de red c/60 lts. H2SO4
Limpieza y recambio: 1 vez/año

Cuba estanca de ladrillo revestido
Capac. 1500 lts. Agua de red.
Limpieza y recambio: 1 semanal

FOSFATIZADO
MICRONER 560

al 5,3%

Continua pag.2 con Trefilado

RECTIFICACION DE TUBOS 
SIN COSTURA

Diagrama de Procesos
Pag. 1/2

EFLUENTE A DIG

PROCESO EN SECO

PROCESO BASE ACUOSA

2º
ENJUAGUE

ENJUAGUE

(JABON)
LUBRICACION
FORMLUBE 9

al 3,3%

Ablandamiento del material 
para permitir el trabajo en frío 
posterior. (ductilidad)

Cuba estanca de chapa.
Capac. 1500 lts. Agua de red.
Limpieza y recambio: 1 semanal

EFLUENTE A DIG

T=70ºC

Tamb.

EFLUENTE A DIG

Cuba estanca de chapa.
Capac. 1500 lts. Agua de red 
c/80 lts. MICRONER 560
Limpieza: 4 veces/año

Cuba estanca de chapa.
Capac. 1500 lts. Agua de red.
Limpieza y recambio: 2 veces/ semana

PRE-TRAT. 
IN SITU

(EN CUBA)

PRE-TRAT. 
IN SITU

(EN CUBA)
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Tamb.

Cuba estanca de PPP.
Capac. 1500 lts. Agua de red 
c/50kg. “JABON”
Limpieza: 2 veces/año

Enfriamiento

vapor de caldera recirculado

vapor de caldera recirculado

CALDERA
CIRCUITO 
CERRADO

FUEL 
OIL

Control 
Inicial

RESIDUO 
SOLIDIFICADO



ENDERE-
ZADO

TREFILADO
Trabajo en frío de alargamiento 
del tubo por tracción forzada con 
restricción del paso diametral

RECTIFICACION DE TUBOS 
SIN COSTURA

Diagrama de Procesos
Pag. 2/2

Alineamiento forzado del centro 
del eje en linea recta.

De pag.1 (Lubricación)

PROCESO EN SECO

CORTE
Seccionamiento del largo a la 
medida requerida. Inspeccion 
de medida y terminación.

PREPARACION 
PARA 

DESPACHO

Empaquetado, apilado, etc.
Operaciones de packaging y 
preparacion de pedidos.

TUBOS 
TERMINADOS

(PRODUCTO FINAL)

SCRAP
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